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Завод занимает территорию площадью 5,4 гектара, на 
которой расположены следующие производственные 
мощности:

участок 101 механосборочного производства – вы-
пуск клапанов, моторно-осевых подшипников, 
поршневых пальцев и болтов, адаптеров, кранов ин-
дикаторных;

участок 102 механосборочного производства – вы-
пуск стале-бронзовых вкладышей, втулок, редукто-
ров, помп топливоподкачивающих, шестерен. В со-
став этого производства входит кузнечный участок, 
оснащенный пневматическими молотами и камер-
ными газовыми печами;

участок по производству бронзо-баббитовых вкла-
дышей;

ПРОИЗВОДСТВЕННЫЕ 
МОЩНОСТИ

 
  

  
   

  

участок цветного литья;

инструментальное производство – изготовление 
инструмента и оснастки; включает термический уча-
сток, на котором выполняются все основные виды 
термообработки – закалка, отжиг, цементация, азо-
тирование, а также участок гальванопокрытия и ок-
сидирования;

химическая и измерительная лаборатории.

Также имеются складские помещения для хранения про-
дукции завода и материальных ценностей.

Станочный парк составляет более 400 единиц оборудо-
вания, в том числе станки токарные, фрезерные, зубоо-
брабатывающие, шлифовальные, сверлильные, прессы, 
пилы и многое другое.

ООО «ЗАПОРОЖСКИЙ МЕХАНИЧЕСКИЙ ЗАВОД» ОБЛАДАЕТ
ВСЕМИ НЕОБХОДИМЫМИ СРЕДСТВАМИ (ТЕХНИЧЕСКИМИ, 
МАТЕРИАЛЬНЫМИ И ФИНАНСОВЫМИ) ДЛЯ ИЗГОТОВЛЕНИЯ, 
РЕАЛИЗАЦИИ И ЭКСПОРТА ЗАПАСНЫХ ЧАСТЕЙ
К ЖЕЛЕЗНОДОРОЖНОМУ ПОДВИЖНОМУ СОСТАВУ.
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ПРОИЗВОДСТВЕННЫЕ 
ВОЗМОЖНОСТИ

ТОКАРНАЯ ГРУППА
Наибольший диаметр  

обрабатываемого изделия
1000 мм

Наибольшая длина  
обрабатываемого изделия

2800 мм

ШЛИФОВАЛЬНАЯ ГРУППА
Максимальный диаметр 

шлифования
320 мм

Максимальная длина 800 мм

Диаметр отверстия 40–250 мм

Высота плоского шлифования 0,5–350 мм

Наибольшая длина шлифования 800 мм

Наибольшая ширина шлифования 350 мм

Диаметр бесцентрового 
шлифования

0,8 мм–75 мм

Наибольшая длина бесцентрового 
шлифования

20–200 мм

ФРЕЗЕРНАЯ ГРУППА
Фрезерная группа состоит из:  
горизонтально-фрезерных, вертикально-фрезерных, 
универсально-фрезерных  
и фрезерных станков с ЧПУ, позволяющих выполнять 
различные виды фрезерных работ.

Максимальные  
размеры изделий

1000х280х100 мм

РАСТОЧНАЯ ГРУППА
Диаметр расточки 27–200 мм
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ПРОИЗВОДСТВЕННЫЕ ВОЗМОЖНОСТИ

НАГРЕВ ЗАГОТОВОК ОСУЩЕСТВЛЯЕТСЯ  
В ГАЗОВЫХ ПЕЧАХ

ЗУБООБРАБАТЫВАЮЩАЯ ГРУППА

ОБРАБОТКА НА ПНЕВМАТИЧЕСКИХ КОВОЧНЫХ 
МОЛОТАХ

 

максимальная масса поковки 90 кг

ОБРАБОТКА НА ГИДРАВЛИЧЕСКИХ ПРЕССАХ

Усилие, развиваемое прессом 10–200 т

ВЫПОЛНЯЮТСЯ СЛЕДУЮЩИЕ ВИДЫ 
ГАЛЬВАНИЧЕСКИХ ПОКРЫТИЙ:

хромирование

оксидирование

покрытие сплавом «олово-свинец»

покрытие сплавом «олово-медь-свинец»

Нарезаемый модуль 1–10 мм

Наибольший диаметр делительной 
окружности нарезаемого колеса

500 мм

ТАБЛИЦА  
ВИДОВ ГАЛЬВАНИЧЕСКИХ ПОКРЫТИЙ  
И МАКСИМАЛЬНЫЕ ГАБАРИТЫ ОБРАБАТЫВАЕМЫХ  
ДЕТАЛЕЙ

Вид покрытия Размеры, мм

Хромирование 200х200х200

Оксидирование 200х200х200

Олово-свинец 200х200х200

Максимальный модуль  
нарезаемого изделия

6 мм

Минимальный модуль  
нарезаемого изделия

1 мм

Максимальный диаметр 
устанавливаемого изделия

300 мм

Максимальная длина фрезерования 100 мм

ЗУБОФРЕЗЕРОВАНИЕ

НАРЕЗАНИЕ ШЛИЦЕВ

НА УКАЗАННОМ КУЗНЕЧНО-ШТАМПОВОЧНОМ 
ОБОРУДОВАНИИ ВОЗМОЖНО ПРОИЗВОДИТЬ 
СВОБОДНУЮ КОВКУ, ШТАМПОВКУ, РУБКУ, ГИБКУ, 
ПРОШИВКУ, ЧЕКАНКУ.масса падающих частей 160–1000 кг
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ПРОИЗВОДСТВЕННЫЕ ВОЗМОЖНОСТИ

ТАБЛИЦА  
ВИДОВ ТЕРМИЧЕСКОЙ ОБРАБОТКИ И МАКСИМАЛЬНЫЕ 
ГАБАРИТЫ ОБРАБАТЫВАЕМЫХ ИЗДЕЛИЙ

Вид термической обработки Габариты, мм

Азотирование 400х600

ЗАГОТОВИТЕЛЬНЫЙ УЧАСТОК
Обеспечивает порезку проката различных профилей из 
черных и цветных металлов максимальным диаметром 
до 330 мм и длиной до 12 000 мм.

УЧАСТОК ИЗГОТОВЛЕНИЯ ПРУЖИН

Максимальный диаметр материала 7 мм

  

  

Изготавливает из проволоки и проката пружины:
- винтовые;
- цилиндрические;
- сжатия и растяжения.

УЧАСТОК ЗАЛИВКИ ВКЛАДЫШЕЙ

Максимальный диаметр заливаемых 
вкладышей (подшипников)

300 мм

Максимальная длина 250 мм

Производится заливка вкладышей баббитом типа БК2, 
БК2Ш, Б16, а также бронзой ОС 1-22 центробежным 
способом и на спрейерах.

ЗАВОД ПРОИЗВОДИТ РАЗЛИЧНЫЕ ВИДЫ 
ТЕРМИЧЕСКОЙ И ХИМИКО-ТЕРМИЧЕСКОЙ ОБРАБОТКИ 
ДЕТАЛЕЙ ИЗ ЧЕРНЫХ И ЦВЕТНЫХ МЕТАЛЛОВ  
И СПЛАВОВ.

ЭЛЕКТРОИНДУКЦИОННАЯ ПЕЧЬ ИТПЭ 0,65/0,5 ТГ1
Плавка бронзы.

ЭЛЕКТРОИНДУКЦИОННАЯ ПЕЧЬ ИТП
Для выплавки цветных сплавов.
Вес расплавленного металла – до 20 кг.

ЭЛЕКТРИЧЕСКИЕ ПЕЧИ СОПРОТИВЛЕНИЯ
Для плавки баббита БК2Ш, Б16.
Вес расплавленного металла – до 650 кг.

ОТЛИВКА МЕТАЛЛА
Предприятие производит отливку в центробежных 
машинах цветных сплавов в различные виды кокилей.

Закалка 1200х700х400

Отпуск 1000х1400

Отжиг 600х1000

Цементация 400х700

  

Максимальная длина пружины 600 мм
Максимальный диаметр пружины 80 мм

Нормализация 1200х700х400
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ПЕРЕЧЕНЬ ЗАПАСНЫХ ЧАСТЕЙ  
К ЖЕЛЕЗНОДОРОЖНОМУ ПОДВИЖНОМУ СОСТАВУ
ПРОИЗВОДСТВА ПАО «ЗАПОРОЖСКИЙ МЕХАНИЧЕСКИЙ ЗАВОД»

ТЕПЛОВОЗ ТЭЗ: ДИЗЕЛЬ 2Д100. ТЕПЛОВОЗЫ 2ТЭ10, 2ТЭ10Л, ТЭ10, 2ТЭ10М: ДИЗЕЛЬ 10Д100

Наименование Чертеж Наименование Чертеж Наименование Чертеж

Адаптер индик. крана Д128.00.00сб Вкладыш Д100.02.138 Прокладка Д100.17.013
Адаптер форсунки Д127.00.00сб Вкладыш Д100.02.139 Редуктор червячный ТЭ2.62.1сб

Болт с гайкой Д100.24.005/006 Вкладыш Д100.24.007 Редуктор червячный ТЭЗ.62.020сб
Болт с гайкой Д100.02.008-2/009-1 Вкладыш Д100.24.017 Редуктор червячный 2ТЭ10Л.00.20.012

Вал ТЭ12.00.020.115 Колесо червячное ТЭ2.62.006 Толкатель Д100-17-006
Вал ТЭ12.00.020.108 Колесо червячное 2ТЭ10Л-00-020 Червяк ТЭ2.62.007

Вал червячного колеса ТЭЗ.62.081 Кран индикаторный 2Д100.06СБ Шестерня 361-50
Вал червячного колеса ТЭ2.62.008 Палец поршневой Д100.04.004-5 Шестерня 2ТЭ10Л.30.58.123

Вал приводной Д100.29.004 Помпа топливоподкач. 2Д100.32.010сб Шпилька кор. подшип. 
с 2 гайками

Д100.02.007-2 / 
Д100.02.009-1Вкладыш Д100.02.136 Привод скоростемера 2ТЭ10Л.00.20.007

Вкладыш Д100.02.137 Прокладка Д100.17.018 Шпиндель Д100.06.003-2

ТЕПЛОВОЗ М62: ДИЗЕЛЬ 14Д40. ТЕПЛОВОЗЫ ТЭП60, 2ТЭП60: ДИЗЕЛЬ 11Д45
Болт с гайкой 40Д.17.05/30Д17.06.3А Втулка Д45.17.5 СБ-1 Палец 30Д.22.05-8

Вкладыш 11Д45.35.11 СБ Втулка Д45.22.2 СБ Палец шатуна Д45.17.04.1А
Вкладыш 11Д45.35.12 СБ Втулка Д45.35.13сб Шпилька 30Д.78.16-7
Вкладыш Д45.17.2СБ-1 Втулка 30Д.35.16сб-4 Шпилька 30Д.78.07-7

Втулка 40Д17.6СБ Втулка 40Д.35.18сб-1 Штифт Д45.17.36

ТЕПЛОВОЗЫ ТЭ1, ТЭ2: ДИЗЕЛЬ Д50. ТЕПЛОВОЗ ТЭМ1: ДИЗЕЛЬ 2Д50. ТЕПЛОВОЗ ТЭМ2: ДИЗЕЛЬ ПДГ-1М
Вал ТЭ12.00.20.108 Вкладыш Д50.27.047-А Редуктор червячный ТЭ2.62.1сб

Вал червячного колеса ТЭЗ.62.081 Вкладыш Д50.27.048-А Редуктор червячный ТЭЗ.62.020сб
Вал червячного колеса ТЭ2.62.008 Втулка Д50-32-005-1 Редуктор червячный 2ТЭ10Л.00.20.012

Вкладыш Д50.24.004-1А Клапан впускной Д50.09.009 Червяк ТЭ3.62.082
Вкладыш Д50.02.005-1АР Клапан выпускной Д50.09.010 Шестерня ведущая Д50-27-271
Вкладыш Д50.02.006-1АР Колесо червячное ТЭ2.62.006 Шестерня ведомая Д50-27-272
Вкладыш Д50.02.007-1АР Редуктор промежут. ТЭ2.62.2сб Шестерня ТЭ2.62.034

ТЕПЛОВОЗЫ ЧМЭЗ, ЧМЭ2 (ЧЕХОСЛОВАКИЯ): ДИЗЕЛЬ К6S310DR, 6S310DR
Болт шатуна с гайкой Д27.08.02.06/07-1 Вкладыш Д67.02.13/14.00 Палец поршневой Д67.08.43.00СБ

Вкладыш МОП Т463.62.77.00 Вкладыш Д67.08.21/22.00 Шестерня Т328.37.10.01
Вкладыш Д27.02.00.01/02 Вкладыш Д67.02.11/12.00 Шестерня привода 

насосов
Д67.24.01.02

Вкладыш Д27.08.02.02/03 Втулка Д67.08.23.00-1СБ
Вкладыш Д27.02.00.03/04 Клапан Д27.16.00.06

ТЕПЛОВОЗ ТГМ4: ДИЗЕЛЬ 211Д-1 (6ЧН21/21)
Вкладыш 0210.04.100/110СБ Клапан впускной 0210.05.060 Клапан выпускной 0210.05.070
Вкладыш 0213.11.040/050СБ

ТЕПЛОВОЗЫ 2ТЭ116, ТЭ109, ТЭП70: ДИЗЕЛЬ 5Д49. ТЕПЛОВОЗ ТГМ6: ДИЗЕЛЬ 6Д49
Вкладыш Д49.2.1/2СБ-1 Клапан Д49.78.05 Палец 5Д49.22.05-3
Вкладыш Д49.2.1/2СБ

Клапан впускной
Д246.01.00сб
(5Д49.78.2сб)

Редуктор промежут. ТЭ2.62.2сб
Вкладыш 5Д49.17.8/9СБ-3 Редуктор червячный ТЭ3.62.020сб
Вкладыш 5Д49.17.8/9СБ-4

Клапан впускной
Д243.16.01.00сб
(11Д40.84.1сб)

Шестерня ТЭП70.31.16.101
Вкладыш 2-5Д49.2.1/2СБ Шпилька 5Д49.35.15

Втулка 5Д49.17.4СБ-З Палец 5Д49.12.33 Шпилька 5Д42.8.06
Втулка 5Д49.17.6СБ-2 Палец 5Д49.17.06-3 Шпилька 5Д49.12.38



13www.zmz-zp.com

ПЕРЕЧЕНЬ ЗАПАСНЫХ ЧАСТЕЙ К ЖЕЛЕЗНОДОРОЖНОМУ ПОДВИЖНОМУ СОСТАВУ

ЭЛЕКТРОВОЗЫ СЕРИИ ВЛ

Наименование Чертеж Наименование Чертеж Наименование Чертеж

Вал червячный 2-1317-2 (М28-192) Шестерня 8ТН.240.218 Шестерня 8ТН.240.235
Валик черв. колеса 2-1317-8 (8ТН-200-268) Шестерня 8ТН.240.217 Шестерня 8ТС.240.011
Колесо червячное 2-1317-7 (М28-195) Шестерня 8ТН.240.006 Шестерня 8ТС.240.011-1

Редуктор червячный 6ТН.724.006 Шестерня 8ТН.240.007 Шестерня 8ТП.240.037
Редуктор червячный 6ТН.724.008 Шестерня 8ТН.240.178 Шестерня 8ТП.240.037-1

Червяк М28-192 Шестерня 8ТН.240.179 Шестерня 8ТН.240.246
Шестерня 8ТН.242.000 Шестерня Э96.37.11.00 Шестерня 8ТН.240.247
Шестерня 8ТН.242.001 Шестерня Э96.37.12.00 Шестерня 017.35.10.025
Шестерня 8ТН.240.137 Шестерня 8ТН.240.234 Шестерня 017.35.10.025.01

ДИЗЕЛЬ-ПОЕЗД Д1 (ВЕНГРИЯ): ДИЗЕЛЬ 12VFE 17/24
Палец Д51.08.01.02-1 Вкладыш Д62.08.111/112.00СБ Вкладыш Д62.03.133/134.00СБ
Палец ДП19.40.07.01 Вкладыш Д62.08.121/122.00СБ Клапан Д62.04.21.00
Палец ДП19.40.06.01 Вкладыш Д62.03.131/132.00СБ

РЕФРИЖЕРАТОРНЫЙ ПОЕЗД
Втулка 21498-Н-00СБ Вкладыш 21501-Н-00СБ Подшипник 40261-Н-00СБ
Втулка 40265-Н-00СБ

ТЕПЛОВОЗ ТГМ 23: ДИЗЕЛЬ Д6, Д12
Вкладыш 301-82/83-5СБ Вкладыш 3304-25/26СБ Вкладыш 501-82/83-1СБ

ДРУГАЯ ПРОДУКЦИЯ
Пружины холодной навивки от 0,5 до 9 мм Ролики накатные

ЭЛЕКТРОПОЕЗДА ЭР1, ЭР2, ЭР9
Болт шатуна ЭК4.03.018 Вал С386.01.01 Шестерня С386.06.03

Палец поршневой ЭК4.03.014 Редуктор червячный 25-62-020сб
Шестерня в сборе

С386.08.00сб 
(12-30-10-016)Привод скоростемера С335.01.00 Редуктор червячный РД69.01.00СБ

Привод скоростемера С336.01.00 Редуктор червячный РД70.01.00СБ
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ДИЗЕЛЬ 5Д49; 6Д49

Вкладыш 2-5Д49.2.1/2СБ Вкладыш 5Д49.17.8/9СБ-3 Вкладыш 5Д49.17.8/9СБ-4

Вкладыш Д49.2.1/2СБ Вкладыш Д49.2.1/2СБ-1 Вкладыш Д49.2.1/2СБ

Втулка 5Д49.17.4СБ-3 Палец 5Д49.17.06-3Втулка 5Д49.17.6СБ-2

ПЕРЕЧЕНЬ ЗАПАСНЫХ ЧАСТЕЙ К ЖЕЛЕЗНОДОРОЖНОМУ ПОДВИЖНОМУ СОСТАВУ

Клапан Д243.16.01.00СБ 
(11Д40.84.1СПЧ-4)

Клапан Д246.01.00СБ 
(5Д49.78.2СПЧ)
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Вкладыш Д50.02.007-1АР Клапан Д50.09.009 Клапан Д50.09.010

ДИЗЕЛЬ 12VFE 17/24

ДИЗЕЛЬ Д50; 2Д50; ПДГ-1М

Вкладыш Д50.02.004-1А Вкладыш Д50.02.005-1АР Вкладыш Д50.02.006-1АР

Вкладыш Д62.03.133/134.00СБ Клапан Д62.04.21.00 

Вкладыш Д62.03.111/112.00СБ Вкладыш Д62.03.121/122.00СБ Вкладыш Д62.03.131/132.00СБ

ПЕРЕЧЕНЬ ЗАПАСНЫХ ЧАСТЕЙ К ЖЕЛЕЗНОДОРОЖНОМУ ПОДВИЖНОМУ СОСТАВУ

Втулка Д50.27.047/048-А
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Кран индикаторный  
2Д100.06СБ

Вкладыш Д100.02.136 Вкладыш Д100.02.137 Вкладыш Д100.02.138

Вкладыш Д100.02.139

Палец Д100.04.004-05

Адаптер форсунки 
Д127.00.00cб

Вкладыш Д100.24.007

Адаптер индикаторного крана
 Д128.00.00cб

ПЕРЕЧЕНЬ ЗАПАСНЫХ ЧАСТЕЙ К ЖЕЛЕЗНОДОРОЖНОМУ ПОДВИЖНОМУ СОСТАВУ

Помпа топливоподкачивающая
2Д100.32.010cб

Редуктор червячный 
6ТН.724.006

Редуктор червячный 
6ТН.724.008 Шестерня 8ТН.240.217/218

ДИЗЕЛЬ 2Д100; 10Д100

ЭЛЕКТРОВОЗЫ СЕРИИ ВЛ
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